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Samenstel voor het uitvoeren van bewerkingen op produkten 

De uitvinding heef t b tr kking op een samenstel 
voor het uitvoeren van bewerkingen op produkten, zoals 
geslacht gevogelte, met een transporteur voor de te 
t bewerken produkten en met bewerkingsinrichtingen voor het 
5 bewerken van de produkten. v tC . 

Een voorbeeld van een , bekend > samenstel van dit 
type vormt een pluimveeverwerkingslijn, waarbij naast een 
tr^nsportbaan diverse bewerkingsinrichtingen zijn 
geplaatst. De te bewerken produkten passeren achtereenvol- 

10 gens al deze bewerkingsinrichtingen, waarbij de verschil- 
lende bewerkingen worden uitgevoerd* 

Bij een dergelijke pluimveeverwerkingslijn moet 
er rekening mee worden. gehouden, dat de te, bewerken pro- 
dukten, 'in- dit geval het geslachte gevogelte, kunnen 

15 varieren in afmetingen. In het algemeen zijn de naast de 
transportbaan geplaatste bewerkingsinrichtingen zodanig 
uitgevoerd en ingesteld, dat ze hun bewerking slechts op- 
timaal kunnen uitvoeren op produkten,. waarvan de afmetin- 
gen of het gewicht zich binnen een bepaald bereik bevinden. 

20 In de praktijk betekent dit, dat een dergelijke pluimvee- 
verwerkingslijn wordt ingesteld op het verwerken van pro- 
dukten van een bepaalde klasse. Wanneer al deze produkten 
de pluimveeverwerkingslijn hebben doorlopen worden jde be- 
werkingsinrichtingen opnieuw ingesteld voor produkten van 

25 een andere klasse, welke vervolgens worden toegevoerd. 

Het telkens veranderen van de instelling van de 
diverse bewerkingsinrichtingen is gecompliceerd en tijds- 
interisief* Tevens zijn opslagvporziening^n, bijyoprbeeld 
koelruimtes, vereist cm de produkten, die pas op een later 

30 tijdstip kunnen worden bewerkt, pp te slaan* Verder zal 
men een bepaalde klasse . produkten zo groot mogelijk 
kiezen, zodat men een klein aantal yerschillende klassen 
krijgt en derhalve de instelwerkzaamheden worden geminima- 
liseerd. Het is duidelijk, , dat het kiezen van dergelijke 

35 grote klassen echter^ zal leiden tot een afname van het 

rendement van de bewerkingsinrichtingen, aangezien deze een 
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bewerking niet langer op optimale wijze zullen uitvoeren. 

De uitvinding beoogt een samenstel van de in de 
aanhef genoemde soort te verschaffen, waarbij deze nadelen 
op eenvoudige, doch niettemin doeltreffende wijze zijn op- 
5 geheven. 

Hiertoe bezit het samenstel volgens de uitvinding 
het kenmerk, dat dit een door de transporteur gevormde 
primaire transporteur en ten minste een secundaire 
transporteur bezit, waarbij naast de secundaire transpor- 

10 teur ten minste een bewerkingsinrichting is geplaatst en 
waarbij middeleh zijn toegepast voor het select ie.fi. 
overbrengen van produkten vanaf de primaire naar de 
secundaire transporteur w 

De te bewerken produkten worden aangevoerd door 

15 de primaire transporteur. Een produkt dat tot een klasse 
behoorty die bp bptimale wijze kan worden : ,bewerkt door de 
bewerkingsinrichting die zich naast de secundaire transpor- 
teur bevihdt, wordt door de selectief activeerbare 
overbrengmiddelen vanaf de primaire transporteur overge- 

20 bracht naar de secundaire transporteur en passeert de be- 

* werkingsinrichtihg. Een produkt daarentegen, dat niet tot 
deze 'klasse behoort, wordt niet vanaf de primaire trans- 
porteur naar de secundaire transporteur overgebracht. Op 
deze wijze is het derhalve mogelijk, om produkten van 

25 verschillende klassen door de primaire transporteur gelijk- 
tijdig aan te vberen, waarbij telkens de keuze, bestaat of 
een bepaald produkt door een bepaalde bewerkingsinrichting 

: wel of niet wordt- bewerkt . 

In tiet algemeen geniet net de voorkeur, wanneer 

30 middelen zijn toegepast voor het, na het passeren van de 
betreffende bewerkingsinrichting;. overbrengen van de pro- 
dukten vanaf de secundaire^ transporteur terug naar de 
primaire transporteur. ! Dit zal in het algemeen het geval 
zijn, wanneer de produkten meerdere bewerkingen moeten 

35 oridergaan. lla het uitvoeren- vanr de eerste bewerking worden 
de produkten dan bpnieuw teruggevoerd naar de primaire 
transporteur/ waarna de produkten opnieuw selectief r over- 
brengbaar zijn naar een andere: secundaire transporteur 
voor het dndergaan" van een andere bewerking. 
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In eeri voorkeursuitvoeringsvorm van het 
sam nstel volg ns de uitvinding geldt, dat dit een aantal 
parallel geschakelde secuhdaire transporteurs met: 
corresponderende bewerkingsinrichtingeri bezit, elk voor 
5 het iiitvoeren van dezelfde bewerking op produkten van een 
bepaalde klasse, bijvoorbeeld gewichtsklasse* 

Het aantal parallel geschakelde secundalre trans 
porteurs komt in een dergelijk geval overeen met het 
aantal klassen waarin de produkten zijn verdeeld. Na bepa- 

10 ling van de klasse kan een produkt aan de betref fende 
secundaire trarispoirteur met daarnaast geplaatste 
bewerkingsinrichting wbrden toegevoerd. 

Verder is het gunstig, wanneer het samenstel 
volgens de uitvinding is voorzien van tenminste een buffer 

15 voor ziening voor het opnemen en gedurende een bepaalde 
tijd opslaan van produkten, waarbij verder middelen voor 
het select ief overbrengen van produkten vanaf e6n der 
transporteurs naar de buffervoor ziening, respectievelijk 
vanaf de buffervoor ziening naar 66n der transporteurs zijn 

20 toegepast . 

Met een dergelijke buffervoor ziening is het 
mogelijk, om produkten gedurende een bepaalde tijd op te 
slaan zonder dat het $ehele samenstel tot stilstand moet 
worden gebracht. Dit kan bijvoorbeeld het geval zijn, 

25 wanneer een van de bewerkingsinrichtingen een storing ver- 
toont of hieraan reparatiewerkzaamheden moeten worden uit- 
gevoerd. Tot op heden ^iielden dergelijke omstandigheden 
in, dat de produkten in bulk moesten' worden gestort, 
hetgeen met name bij produkten zoals geslacht gevogelte 

30 het gevaar van kruisbesmetting met zich meebracht* Door de 
thans voorgestelde buf fei^oor ziening treden deze bezwaren 
niet op* Een bijkomend voordeel van een dergelijke buffer- 
yoorziening is," dat hierdoor de mbgelijkheid wordt geboden 
om specif ieke handmatige bewerkingen uit fee vceren, welke 

35 niet of nauwelijks geautomatiseerd kunnen worden 

uitgeyoerd* Tenslotte kan een dergelijke buf f ervoorziening 
variaties in de aanvoersnelheid van de te bewerken 
produkten nivelleren* 

In een verdere met vborkeuf toe te passen 
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uitvoeringsvorm van het samenstel volgens de uitvinding 
, geldt, dat de transporters zijn vo rzien van de produkten 
dragende draag rganen, di samen met de betreffende 
produkten overbrengbaar. zijn vanaf de ene transporteur 
5 naar een andere transporteur respectievelijk buff ervoorzie- 
ning en omgekeerd, waarbij elk draagorgaan een in- en 
uitleesbare informatiedrager bezit die samenwerkt met een 
besturingseenheid voor ten minste.het besturen van de 
middelen voor het overbrengen van de produkten. 

10 . Elke informatiedrager bezit informatie betref- 

fende het door het corresponderende draagorgaan gedragen 
produkt. Deze infonnatie kan bijvoorbeeld gegevens betref- 
fende het gewicht, de afmetingen of de kwaliteit van het 
betreffende produkt omvatten. Deze produkt infonnatie kan 

15 reeds vooraf of na het uitvperen yan een bepaalde meting, 

, bijvoorbeeld weging, in de informatiedrager worden inge- 
lezen. Door het uitlezen van de gegevens, die zijn opge- 
slagen in de informatiedrager, kan de besturingseenheid 
bepalen welke overbrengmiddelen dienen te worden geacti- 

20 veerd om het betreffende produkt aan de geschikte bewer- 
kingsinrichtingen toe te voegen. Tevens bestaat de moge- 
lijkheid, om het uitvperen van de betreffende bewerking te 

registreren in de informatiedrager. . 

In het algemeen geldt, dat met behulp van op de 

25 draagorganen aangebrachte in-. en uitleesbare informatie- 
dragers de besturingseenheid het samenstel geheel auto- 
mat isch kan besturen, waarbij , tevens rekening kan worden 
gehouden met zich wijzigende omstandigheden, bijvoorbeeld 
het defekt raken van een der bewerkingsinrichtingeh. In 

30 een dergelijk geval kunnen bijvoorbeeld een aantal pro- 
dukten tijdelijk worden opgeslagen in een buffervoor- 

.: -ziening. - s , • 

• De.bij het samenstel volgens de uitvinding toe- 

vgepaste middelen voor het s f lectief overbrengen van pro- 
35 dukten vanaf Ti de ene transporteur naar een andere trans- 
porter kunnen diverse,, uityoeringsvormen bezitten. In het 
bijzonder wordt hierbij yerwezen . naar een inrichting voor 
het vanaf een eerste transporteur naar; een tweede trans- 
porteur overbrengen, van voprw rpen , . zoals is beschreven in 
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een octrooiaanvrage van g lijke rang van aanvraagster . 
Deze inrichting is uitermate geschikt voor toepassing bij 
het samenstel volgens de onderhavige uitvinding, aangezien 
deze inrichting het selectief overbrengen van produkten op 
5 eenvoudige wijze realiseert. Tevens kan met een dergelijke 
inrichting het samenstel uitermate flexibel worden gemaakt, 
aangezien het toevoegen van secundaire transporteurs of 
het verwijderen hiervan op eenvoudige wijze mogelijk is, 
• ook wanrieer de primaire transporteur in beweging is. 
10 De uitvinding wordt hierna nader toegelicht aan 

de hand van de enige figuur, waarin een uitvoeringsvorm 
van het samenstel volgens de uitvinding schematise!* ;is 
weergegeven. 

Het in de figuur getoonde samenstel bez it op de 

15 eerste plaats een primaire transporteur 1. ,Deze : primaire 
transporteur 1 kan bestaan uit een op zichzelf bekende 
hangtransporteur. De vast legging van de baan van de 
primaire transporteur 1 vindt plaats door op zichzelf 
bekende geleidingsrollen 2 of dergelijke, 

20 Naast de primaire transporteur 1 is een toevoer- 

baan 3 voor de te bewerken produkten geplaatst. Vanaf deze 
toevoerbaan 3 worden te bewerken produkten met behulp van 
een overbreng inrichting 4 overgebracht op de primaire 
transporteur r 1. 

25 r De overbrenginrichting 4 alsmede de later te 

beschri j ven overbrenginrichting rvan het samenstel volgens 
de uitvinding kunnen bestaan uit inrichtingen, die zijn 
besctireven in de octrooiaanvrage van gelijke rang, van aan- 
vraagster. Op de werking van deze overbreng inrichtingen 

30 wordt derhalve hier niet verder ingegaan; volstaan wordt 
met te vermelden, dat deze inrichtingen produkten vanaf 
een eerste transporteur kunnen. overbrengen naar een tweede 
transporteur. Hierbij bieden deze: inrichtingen de 
mogelijkheid bm het tijdstip, waarop een dergelijke over- 

35 brenging plaatsvindt, vrij te kiezen. , v 

De door middel van de toevoerbaan 3 en de over- 
brenginrichting 4 aan de primaire transporteur 1 toege- 
voerde produkten passeren een evaluatieinrichting 5,. In 
deze valuatieiiirichtihg 5 wordt. (Sen of een aantal groot- 
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heden van net te bewerken produkt bepaald, bijvoorbeeld 
h t gewicht. De aidus bepaalde gr otheid of grqotheden 
bereik h via e n leiding 6 een verwerkingsT en besturings- 

e nheid 7. 1 v '"' * ■ 

5 De primaire transporteur -1 is voorzien van de te 

bewerken produkten dragende draagorganen. Deze, niet 

getoonde, draagorganen blijven gedurende het gehele bewer- 

kingsproces verboriden met het betreffende produkt. Elk 

draagorgaan- bezit een in- en uitleesbare informatiedrager, 

10 welke informatie bevat betreffende net respectievelijke 

produkt. De met behiilp van de evaluatieinrichting 5 bepaal- 
de grobtheid- of grootlieden van het produkt , worden thans 
via een leiding 8 naar een inleeseenheid 9 gevoerd, welke 
de betreffende inf ormatie inleest in de inf ormatiedrager 

15 van net betreffende draagorgaan . 

bp deze wijze is het mogelijk, om aan elk te 
bewerken produkt informatie toe te .voegen, ; welke ,beslissend 
•is vobr de bewerkingen, die aan dit ; produkt dienente 
worden uitgevoerd. Alhoewel in de getoonde uitvoeringsvorm 

20 deze informatie in het samenstel zelf wordt verkregen is 
* het ook mogelijk, dat deze informatie reeds vooraf aan de 

produkten is toegevoegd. > ' i 

Het is mogelijk, dat in de evaluatieinrichting 5 

een kenmerk van het produkt is vastgesteld, dat dit 
25 produkt a priori ongeschikt maakt yoor verdere bewerking. 

Dit kenmerk wordt uitgelezen door een uitleeseenheid 10, 
" die via een leiding 11 en de verwerkings- en besturings- 

eenheid 7 een overbrenginrichting 12 activeert yoor het 

van de primaire; transporteur 1 verwijderen van- het betref- 
30 fende prbdukt. Dit produkt wordt vervolgens afgevoerd door 

een afvoerbaan 13i'~- - 

De primaire transporteur 1 passeert vervolgens 
een bewerkingsinrichting 14:. , Deze; bewerkingsinrichting 14 
voert een bewerking uit, welke, alle produkten onafhankelijk 

35 van hun klasse, moeten .ondergaan. . ■ t 

Na het passeren van de bewerkingsinrichting 14 

bereikt de primaire transporteur L l een-groep parallel ge- 
schakelde secundaire transporteurs r 15. Naast elke secun- 
daire transporteur 15v bevindt; zich een bewerkingsinrich- 
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ting 16, waarbij elke bewerkingsinrichting 16 geschikt is 
voor h t uitvoeren van dezelfde bewerking. Evenwel is elke 
bewerkingsinrichting 16 bedoeld voor het uitvoeren van 
deze bewerking op produkten van eeh bepaalde klasse, bij- 
5 voorbeeld gewichtsklasse. Als voorbeeld kan dienen het 
verwijderen van een gedeelte van een geslachte vogel. Een 
dergelijk gedeelte kan worden afgeivoerd met behulp van een 
slechts schematisch aangeduide afvoergobt 17. 

Wanneer een naast de prima ire transport eur l 
10 geplaatste uitleeseehheid 18 aan de hand van de in de 
informatiedrager aanwezig infonnatie bepaalt, dat een 
bepaald produkt ££n van de bewerkingsinrichtingen 16 dient 
te passeren wordt via de verwerkings- en besturingseenheid 
7 een overbrenginrichting 19 geactiveerd welke het betref- 
15 fende produkt samen met het daarbijbehorende draagorgaan 
overbrengt naar een tussentransporteur 20. Vervolgens 
bepalen uitleeseenheden 21 welke bewerkingsinrichting 16 
het betref fende produkt zal bewerken. Hiertpe kunnen 
verdere oyerbrenginrichtingen 22 worden geactiveerd. 
20 Na het passeren van de betref fende bewerkingsin- 

richting 16 wordt het produkt door middel van een verdere 
overbrenginrichting 23 en een verdere tussen transport eur 
24 via een overbrenginrichting 25 opnieuw toegevoerd aan 
de primaire transporteur 1. 
25 De parallel geplaatste secunda ire transporteur s 

; 15 zijn door middel van een tussentransporteur 20 
.verbpnden met de primaire transporteur 1. Het is echter 
tevens mogelijk r dat de secundaire trarisporteurs recht- 
streeks aansluiten op de primaire transporteur 1. Dit 
3 0 geldt in de getoonde uitvoeringsvorm van het samenstel 

volgens de uitvinding voor de secundaire transporteurs 26. 
, De werking van de uitleeseenheden 27 en de overbrenginrich- 
tingen 28 en 29 komt hier geheel overeeh met de werking 
van de uitleeseenheden 21 en de overbrenginrichtingen 22 
35 en 23 bij de secundaire transporteurs 15. Tevens zijn 
opnieuw bewerkingsinrichtingen 30 zichtbaar, die elk 
bedoeld zijn voor het uitvoeren van dezelfde bewerking op 
produkten van een bepaalde klasse. Tenslotte is een tussen- 
transporteur 31 zichtbaar voor het vanaf de secundaire 
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transporters 26 via een pverbrenginrichting 32 opnieuw 
aan de primaire transporter 1 toevoeren van de bewerkte 
produkten- 

Tussen de beide groepen van parallelle secundai- 
5 re transporters ., 15 r spectiev lijk 26 is op de primaire 
transporteur een buffervoorziening 33 aangesloten. Deze 
buffervoorziening ,33 kan bestaan uit ;een>ail f waarbij de 
draagorganen aan nun bovenzijde een over deze rail bewegend 
wiel bezit^en. Voor net op de buffervoorziening 33 aanbren- 

10 gen van de' produkten en net vanaf de buffervoorziening 
opnieuw op de primaire . transporteur 1 aanbrengen van de 
produkten zijn pyerbrenginrichtingei> 34 respectievelijk 35 
toegepast. Deze overbrenginrichtingen 34 en 35 zijn 
selectief . activeerbaar, waardopr erier^ijds kan worden 

15 bepaald welke produkten in de! buffervoorziening worden aan- 
gebracht en anderzijds kan worden bepaald hoelahg in de 
buffervoorziening 33 aangebrachte voorwerpen dieheri te 

worden opgeslagen. 

De buffervoorziening 33 kan bijvoorbeeld funge- 

20 ren als koelvoorziening. Hiertoe kan de buffervoorziening 
33 zich gedeeltelijk uitstrekken iri een koelruimte 36. Met 
behulp van een uitleeseenheid 37 kan in een dergelijk geval 
bepaald worden welke produkten in deze koelruimte 36 dienen 
te worden aangebracht. Toepassing van een aantal buffer- 

25 voorzieningen 33, die 2 ich uitstrekken in respect ievelijke 
koelruimten 36, maakt het mogelijk om p>odukten in 
verschillende koelruimten 36 op te siaan al naar gelang de 
, tijdsduur of t«nperatuur, gedurende welke of waarbij deze 
produkten moeten worden gekoeld. 

30 Naast de in het voorgaande besctireven secundaire 

transpprteurs' en daarbijbehorende bewerkingsinrichtingen, 
waarbij de produkten teikens wordferi teruggevoerd naar de 
primaire transporteur 1, is het tevens mogelijk, dat pro- 
dukten vanaf de secundaire' transporters worden afgevoerd 

35 zonder Je worden teruggevoerd naar de primaire transporteur 
1. Dit is schematise!* aangeduid ter plaatse van de secun- 
daire transporters 38, naast welke b^nieuw, niet getoon- 
de, bewerkingsinrichtingen kunnen zijn geplaatst. 

Wanneer d^rofeen alle vereiste bewerkingen 
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hebben ondergaan kunnen deze door een continu werkende 
ov rbrenginrichting 39 van de primaire transporteur 1 
worden v rwijderd. Op deze wijze wordt tevens verhinderd, 
dat er problemen kunnen ontstaan ter plaatse van de aanvoer 
5 van produkten met: behulp van de overbrenginrichting 4, 

Vanzelfsprekend vormt het in het voorgaande be- 
schreven samehstei slechts een f mogelijkheid tot realisatie 
Van de uitvinding. Met behulp van de toepassing van 
primaire en secundaire transporteurs en tussen. deze ge- 

10 plaatste middelen voor het selectief overbrengen van pro- 
dukten vanaf de primaire naar de secundaire transporteur 
en om^rekeerd kan het samenstel worden aangepast aan de 
telkisns aanwezige behoefte. Het aantal secundaire transpor- 
teurs, overbrenginrichtingen en dergelijke alsmede de com- 

15 plexiteit van het samenstel kunnen derhalve onbeperkt 
worden uitgebreid; 

De uitvinding is niet beperkt tot de in het voor- 
gaande beschreven uitvoeringsvbrm, die binnen het kader 
der uitvinding op velerlei wijze kan worden gevarieerd. 
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1. samenstel voor het ; uitvoeren , van bewerkingen 
op produkten, zoals geslacht gevogelte, met- een transpor- 
teur voor de te bewerken produkten en met bewerkingsinrxch- 
tingen voor het bewerken van de produkten ,,. met het 
5 k e n m e r k, dat het samenstel een door de transporteur 
gevormde primaire transporteur (1) en, ten minste 6en secun- 
daire transporteur (15, 26, 38) bezit, waarbij ,naast de 
secundaire transported ten minste den bewerkingsinrichtxng 
(16 30) is geplaatst,en waarbij middelen, (19, 20, 22, 28) 
10 zijn toegepast voor het selectief overbrengen van produk- 
ten vahaf de primaire naar de secundaire transporteur. 

- 2. Samenstel volgens conclusie 1, me t h e t 
k e n m e r k, dat middelen (23, 24, ; 25, 29, 31, 32) zijn 
toegepast voor, het, na het passeren van de betreffende 
15 'bewerkingsinrichting (16, 30) „ overbrengen van de produk- 
• ten vanaf de secundaire transporteur (15, , 26) terug naar 
de primaire transporteur (1) . 

3. samenstel volgens conclusie 1 of 2, met 
het k e n m e r k, dat dit een aantal parallel gescha- 

20 kelde secundaire transporteurs (15, 26) met corresponderen- 
de bewerkingsinrichtingen (16, 30) bezit, elk voor het 
uitvoeren van dezelfde bewerking op produkten van een 
bepaalde klasse, bijvoorbeeld gewichtsklasse . 

4. samenstel volgens een der conclusies 1-3, 
25 m e t het k e n m e r k, dat dit is voorzien van ten 

minste den buf fervoorz iening (33) voor het opnemen en gedu- 
rende een bepaalde tijd opslaan van produkten, waarbx 3 
verder middelen (34, 35) voor het selectief overbrengen van 
produkten vanaf een der transporteurs (1) naar de buffer- 
30 voorziening (33) respectievelijk vanaf de buf f ervoor zienxng 
(33) naar een der transporteurs (1) zijn toegepast. 

5. samenstel volgens een der conclusies 1-4, 
met het kenmerk, datde transporteurs zijn 
voorzien van de produkten dragende draagorganen, die samen 

35 met de betreffende produkten overbrengbaar zijn vanaf de 
ene transporteur naar een andere transporteur respectieve- 
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lijk buf fervoorziening en omgekeerd, waarbij elk draag- 
orgaan een in- en uitleesbar informatiedrager bezit die 
samenwerkt met een besturingseenheid voor ten minste het 
besturen van de middelen voor het overbrengen van de 
5 produkten. 
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